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Angebotsnummer 260128-01 Datum: 28.01.2026

Abkantpresse MOD. GHB-X 130-3000

Sehr geehrte Damen und Herren,

wir danken fiir lhre freundliche Anfrage O-Press Maschinenreihe. Wir freuen

uns, lhnen hiermit unser Angebot fiir da -X 130 x 3000 zukommen zu lassen.

Wenn Sie weitere Informationen bendétige ne mit uns in Verbindung setzen; wir

werden lhre Fragen gerne beantworten.

* Grundausstattung:

e CNC Steuerung Cybelec CybTouch 12
e 4+1 Achsen: Y1-Y2-X-R+CM
e Mechanische Bombierungssystem: B-CM
e Hinteranschlagsystem mod. GEP-2
e Servoangetriebener Hauptmotor
e Sicherheitssystem: DSP AP+MCS
e HAWE Hydraulik System
e CE standard Norm
Innovation by Italian Technology
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4= Uber ECO-Press

ECO-Press ist ein seit 10 Jahren in China ansassiges Metallverarbeitungsunternehmen mit einem
Fertigungskonzept, das europaischen Standards folgt. Unsere Fabrik befindet sich in der Stadt Dong Thai
(nur 200 km von Shanghai entfernt) und hat eine Flache von 20.000 Quadratmetern. Die erwartete

schinen und 10 automatisierten

Produktionskapazitat liegt bei ca. 600 A

Biegezellen. Die groRte Abkantpresse, di eine Presskraft von 2000 Tonnen.

.
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| ~]Montagelinie nach deutschem standard im
Produktionsstandort auf 20.000 gm | : Prozess aufgebaut
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‘lﬁ Technische Daten

ABKANTPRESSE GHB-X 130-3000

Pos. |Beschreibung Masseinheit Daten
1 Biegekraft KN 1300
2 Gesamte Biegelange 3200
3 Abstand zwischen den seitliche 2700
4 Ausladung 400
5 Zylinderhub
6
7
8 Leistung Servo Hauptmoto
Lange

Anlage
9 g
10
STANDARD AUSSTATTUNG

11 CNC Steuerung ybelec CybTouch 12

12 CNC gesteuerte Achsen Y1-Y2-X-R+CM

13 Sicherheits System DSP AP+MCS

14 Vordere Auflagetische Model EP 2 Stick

15 Oberwerkzeugklemmung Model GS-T.M Manual H150
16 Matrizenklemmung Model GS-B.M Manual

17 System Hinteranschlag Model GEP-2

18 Anzahl Anschlagfinger 3 Stiick
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19 Mechanisch Bombierung B-CM

20 Werkzeugsatz Nicht Inklusiv
21 Hydraulik Ol Nicht Inklusiv
22 Werkzeugsatz Wartung Inklusiv

23 Bedienungsanleitung Inklusiv

24 Inbetriebnahme und Installati
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4+ Design & Herstellung

Rahmen-Design:

Die Abkantpressen der Serie GHX wurden vom italienischen Gasparini Familienteam entwickelt und
konstriert. Der Maschinenkérper wird in China unter Verwendung der italienischen Produktionsmethode

und -prozess zusammengebaut und produziert.
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Herstellung:

6m CNC Bearbeitungszentrum 12m CNC Bearbeitungszentrum

Process:

SchweifRen UNI Standard

<=| Bearbeitungszentren
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% Mechanisches Bombierungssystem

Der unidirektionale mechanische Durchbiegungsausgleichsmechanismus
besteht aus einem einzigartigen, speziell bearbeiteten Keilblock.

Jeder Satz

CNC berechnet den erforderlichen K 1 der Kraft, die zum Biegen des

Werkstlicks aufgebracht werden mus: relative Bewegung des Keilblocks,

um die Durchbiegung effektiv zu kompé

= 9r

Das mechanische Kompensationssystem ist, eben das hydraulische, eine grof3e Hilfe fiir den

Bediener wihrend des Biegevorgangs; es ist zuverlassig, prazise und unterliegt keinem Olaustritt.
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4+ Hinteranschlagsystem

Das Hinteranschlagsystem/-- ist bei der MaRgenauigkeit des Biegeprodukts ein weiterer wichtiger
Bestandteil einer Abkantpresse. Der 2-Achsen-Hinteranschlag (X-R) der Standard-GHB-X-Baureihe

gewadhrleistet eine flexible, prazise und schnelle Positionierung fast aller komplexen Biegeteile.

e Die Fingerspitze kann bei 8 USS ; dies ist eine kostengtinstige Losung

fur Kunden, die nicht den g ssen.
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i Servomotor

Der Motor bietet eine hervorragende Beschleunigung und ist ideal flir Hochgeschwindigkeits- und

Prazisions-Abkantpressen geeignet.:

e hohe Laufruhe

e GrolRer Drehmomentbereic
e Hohe Maximaldrehzahl

e Hochauflésender Encoder

e Hohe Fahrgeschwindigkeit bei de
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= CNC Steuerung Cybelec CybTouch 12

(2 CYBELEC

The Intuitive Programming

CybTouch 12 PS ist speziell fur synchronisierte
Abkantpressen.

Wie die gesamte Palette der CybTouch-Steuerungen,
CybTouch 12 PS Uber eine intuitive Touchscreen-
Benutzeroberflache, die eine hohe Integration von
Funktionen.

Dank der groRen Tasten, der Online-Hilfe, der
benutzerfreundlichen Software und vielen
automatischen Funktionen, die den Bediener standig
anleiten, ist CybTouch 12 PS ebenso leistungsfahig
und einfach zu bedienen.

CybTouch 12 PS ist in ein schlankes und modernes
Gehause integriert, das speziell fur die Befestigung

an einem Schwenkarm befestigt werden kann, oder
optional auch als robustes Panel geliefert werden.
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4 HAWE Hydraulik System

- . ®
1 TR

HAWE Hydrauliksystem: das hydraulische Steuersystem der Biegemaschine besteht aus einem SAKB-
Druckregelblock und zwei unabhangigen Fillventilen, um einen prazisen und effizienten Betrieb der

CNC-Biegemaschine zu gewahrleisten. Alle Ventile (aufRer dem Fillventil) sind in einer Steuereinheit

integriert. Der Biegekraftfluss wird durc euert. Auf diese Weise kbnnen die

Betriebsgeschwindigkeit (Anfahren, Arbe der erforderliche Druck gesteuert

werden.

odelle mit eine
PSH-Ventile ermog euerung durch
gleichzeitige Erregung der Magnets den Enden des Magnetventils.
e \Weitere Optionen (wie z. B. ein isches Spannmodul oder ein proportionaler
hydraulischer Biegeausgleich) kénne die Schnittstelle des Hydrauliksystemmoduls

angeschlossen werden.
e Das System entspricht den geltenden Unfallverhitungsvorschriften und wurde mit der

Baumusterprifbescheinigung Nr. 13028 zertifiziert.
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4% Manuell verschiebbare vordere Auflagetische EZ

Manuell verschiebbare vordere Auflagetische fiir die Serien GHB-X.

Die vorderen Auflagetische sind manuell seitlich in Z- Richtung verschiebbar.

Zwei Stuck
vordere
Auflagetisc

%+ FuB

Das G-Press- pricht den CE-Sic ungen und weist male auf:

o Doppelter Sicherheitsschalter, der ken der Maschine nur zuldsst, wenn der Ful3
vollstandig im Pedal steht

e 3-Positions-Sicherheitskonzept

e Mit abgeschirmten trittsicherem Anschlusskabel

e Kann zu einem kabellosen FuBschalter aufgeriistet werden

Innovation by Italian Technology
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-* Sicherheitskomponenten DSP AP+MCS

Wichtigste technische Merkmale:

e Laserschutz, Mehrstrahl-Empfanger

e Schutzbereiche: Vorderseite, Mitte
und Rickseite

e Die Sicherheitsstufe ist CAT.4 und SIL3

e Schutzgrad des Detektionsgehduses:
IP 65

e Laserklassifizierung: Klasse 1 M

e Reaktionszeit: 5 ms

e Betriebstemperatur: 0°C~50°C

e Montiert auf dem oberen Balken

e Geschwindigkeitswechselpunkt: 5mm
+ Anhaltebereich 194

e Der maximale Schutzabstand: 15M

e LED-Anzeigen zeigen verschiedene

Zustande

4 Riickrauma sicherung

Besteht aus einem mehrstrahligem Sicherheitsl g, dieser ist am Seitenrahmen angebracht

1N |
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4= Elektroschaltschrank

Das Design des Schaltschranks basiert auf den aktuellen Vorschriften und verwendet nur hochwertige
europdische Komponenten.
Die MCS-Steuerung steuert und bedient alle elektrischen, elektronischen und hydraulischen

Sicherheitssysteme an der Maschine m einrichtungen.

Alle Systeme garantieren eine sichere Ve orm EN12622.
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4+ Stempel Klemmung mod. G-TM

In der Serienausstattung sind Abkantpressen von G-Press mit den Qualitatsklemmungen von Promecam
ausgestattet. Die GHB-X-Baureihe verfligt bereits im Standard bzgl. der oberen Werkzeugklemmung tber

eine SCHNELLWERKZEUGKLEMMUNG von Promecam, Die Halterung ist mit einem Hebel zum einfachen

Offnen und SchlieBen der Halterung ausgestattet.

=+ Matri ng mod. G

Die untere e ist im Stana zentrierende

ausgefihrt

Innovation by Italian Technology
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-* Biegelinienlaser G-Sniper 4.0 -Option

Besonders bei grofRen Teilen, Rauten, Kalandrierungen und unregelmaRigen oder konischen Formen ist

der G-Sniper 4.0 ein unschlagbares Werkzeug:

I 7 3
(I nulnmtlmmhmmluu ?

—=

ZU UBER 67 % POSITIONIE

/O\ \_/C—)\ "/—/
e
- |
@// \\Oj i,
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% CNC Steuerung Cybelec CybTouch 15

2> CYBELEC

CybTouch 15PS Win

The Intuitive Programming

Die CybTouch 15PS Win ist eine numerische
2D-Steuerung die speziell far CNC-Abkantpressen
der mittleren Leistungsklasse entwickelt wurde.

Sie ist in einem kompakten Gehause untergebracht,
ahnlich wie die der bekannten CybTouch-Reihe in der
Praxis.

- Vollglas-Touch-Screen und die CNC-Platine die auf
der Rickseite des Bildschirms montiert ist.

- Windows 10 fiir Vernetzung und Fern und
Fernwartung.

- Einzigartige Erfahrung mit 2D-Grafikprofil
Profilzeichnung (Touch Profile) und 3D-Viewer dank
einer neuen Quadcore-Prozessoreinheit.

- Produktionsmanagement dank der Industrie 4.0
bereit.

- Kompatibel mit CANopen® und EtherCAT®
Feldbussen far die Achsensteuerung.

Innovation by Italian Technology
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-* Hydraulische Stempelklemmung mod. G-WCSUP.- Option

Ein schneller Werkzeugwechsel ist der Schlissel zu einer héheren Auslastung der Abkantpresse. Sparen
Sie Zeit durch hohere Klemmgeschwindigkeit, automatisches Einsetzen und Ausrichten der Werkzeuge

sowie Bedienerunterstiitzung fiir die Positionierung und Handhabung der Abkantwerkzeuge.

G-Press hydraulic top tool clamping ist

belastbar und schultertragend mit bis zu

- Hydr

Ein schnell sel ist der Schlt ren Auslastun . Sparen

Sie Zeit durc mgeschwindigkeit s Einsetzen und A erkzeuge

sowie Bedienerunterstitzung flr die Positionie

Inklusiv Ty-Verstellung alle 200 mm,
G-Press hydraulic Matrizenklemmung ist mit bis zu

200T/M belastbar

Innovation by Italian Technology
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4+ Grundkonfiguration

POS BAUTEIL HERSTELLER HERKUNFT

1 ZYLINDER ECO-PRESS CHINA

2 DICHTUNGEN PARKER USA

3 HYDRAULIKPUMPE ECKERLE DEUTSCHLAND
4 FILTER DEUTSCHLAND
5 HYDRAULIK SYSTEM DEUTSCHLAND
6 MOTOR TAIWAN

7 LINEAR ENCODER ITALIEN

8

9

SERVO DRIVE JAPAN

12 SERVO MOTOR JAPAN

13 CNC STEUERUNG NIEDERLANDE SCHWEIZ

UHRUNGEN TAIWAN

CHI
DEU

Innovation by Italian Technology
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V- G-Press
+ Geschaftsbedingungen und Preise

Lieferzeit : 4 Monate nach Erhalt der Anzahlung.

Ab Standort : EX-Works Produzent

Zahlung : 30% bei Bestellung, 60% vor Lieferung, 10% nach Inbetriebnahme.
Verpackung : Verpackungskosten ab Werk sind bereits im Angebot enthalten
Garantie : 12 Monate.

Angebotsgililtigkeit  : 3 Monate.

MASCHINE PREIS UND KONFIGURATION EXW (EURO)
ABKANTPRESSE GHB-X 130-3000 komplett mit
Servomotor
Cybelec CybTouch 12

61.936
Y1-Y2-X-R
Mechanisches CNC Bombiersystem
Sicherheitskomponenten DSP AP+MCS
Maschine hergestellt unter CE standards
Biegelinienlaser G-Sniper 4.0 1.900
Cybelec CybTouch 15 4.000
DELEM DA 53T 2.300
Hydraulische Stempelschnellklemmung System Wila 9.500
Hydraulische Matrizenschnellklemmung System Wila 7.000
Werkzeugsatz Nicht inklusiv
Olfiillung Nicht inklusiv

Innovation by Italian Technology
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Preisstellung ab G-Press Standort Deutschland Inklusiv
Mehrpreis bei 170ton Variante 8.200
Minderpreis bei 110ton Variante -3.000

Innovation by Italian Technology
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+ Kantwerkzeuge System Wila -Option

Werkzeugtyp 500mm | 550mm | Gesamt
segm.
V12 30° H100+ 6x500mm, 1x550mm segmentiert 304 585 2.409
V16 30° H100+ 6x500mm, 1x550mm segmentiert 320 620 2.540
V20 30° H100+ 6x500mm, 1x550mm segmentiert 348 646 2.734
V24 30° H100+ 6x500mm, 1x550mm segmentiert 373 685 2.923
V30 80° H100+ 6x500mm, 1x550mm segmentiert 384 700 3.004
V40 80° H100+ 6x500mm, 1x550mm segmentiert 405 730 3.160
V50 80° H100+ 6x500mm, 1x550mm segmentiert 510 905 3.965
V60 80° H100+ 6x500mm, 1x550mm segmentiert 548 945 4.233
V80 80° H100+ 6x500mm, 1x550mm segmentiert 690 1120 5.260
SPE 10.71 6x500mm, 1x550mm segmentiert 450 775 3.475
SPE 10.72 6x500mm, 1x550mm segmentiert 621 1480 5.206
SPE 10.73 6x500mm, 1x550mm segmentiert 311 925 2.791
Werkzeugschrank 5 Ausziige System Wila 2.870

Innovation by Italian Technology

23/34

Best European Components



\
V- G-P °
V- U-Fress

+ Kantwerkzeuge System Promecam -Option

Werkzeugtyp 835mm | 835mm | Gesamt
segm.
20.09 85° 4VMat V16-V22-V35-V50 4x835mm,1x835mm segm. | 303 496 1.708
20.44/60° V12 4x835mm, 1x835mm segm. 315 460 1.720
20.45/60° V16 4x835mm, 1x835mm segm. 315 460 1.720
20.46/60° V20 4x835mm, 1x835mm segm. 315 460 1.720
20.47/85° V25 4x835mm, 1x835mm segm. 363 520 1.972
20.11/85° V63 4x835mm, 1x835mm segm. 387 641 2.189
20.11/85° V80 4x835mm, 1x835mm segm. 484 787 2.723
20.11/85° V100 4x835mm, 1x835mm segm. 557 908 3.136
Mod. 10.15 4x835mm, 1x835mm segm. 387 569 2.117
Mod. 10.210 4x835mm, 1x835mm segm. 315 484 1.744
Mod. 10.12 4x835mm, 1x835mm segm. 218 363 1.235
Werkzeugschrank System Promecam 1.280

Innovation by Italian Technology
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+ Weitere Absprachen und Definitionen:

Sollten Sie irgendwelche Fragen oder Anmerkungen beziiglich diesem Angebot haben,

zo6gern Sie nicht, uns zu kontaktieren.

Mit besten GriRen,

Innovation by Italian Technology
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* Zeichnungen Werkzeuge System Wila

4200
4200
4200
420 @

Meccaniche

800
550
1200
800

zioni

F [KH/m]

K [kgl
12-13
115
15-16

w-20

Ferrari Costru

-T

5C-T
5C

5C-T
5C-T

L [mim]
300-550 FR
300-550 FR
300-550 FR
300-550 FR

H1 [mim]
195
195
195
195
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werglitet

1545
154,5
154,5
154,5

H [mm]

Innovation by Italian Technology

O tempered

R [mim]

al9]
28"
B4
&0°

a4~

WOW-EK
WOW-EK
WOW-EK
WOW-EK

induktionshdriuvng

SPE
e

10,71,/ 287
SPE
W72/ 85"
SPE
10,73 ,/800
SPE

0.7, 86"

SPE 107
SPE 1W0.72
SPE 1W0.73
SPE 1074

@ induction harden
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SPEV&-V24/30° SPE ¥30-v100/80° SPE Y&é-Y24/86° SPE 30.01 M

an

13 13 13 13

o | Faing | brer | Radios | e | | Seithe| oo
Fam. wod. Am?ha‘ Cffnung | Breite radius ; Linge Stirke | Material
alf] | vIimm] | wimm] | Rlmm] | Himm] | LIimm] | K Ckgl |F[KN/m]
SPE V&30 & a7-%5| 500
SPE WE/30° 8 20 : B.E-5.4
SPE V104307 0 B4-93 | 400
SPE V&
SPE V124307 o 12 25 100 |500-550 FR [10.2-11.2 EPCTMOS @
WL I07 / @
SPE W18/ 30" 16 30 16 na-13 | 450
SPE w20,/30° 20 35 z 32-.6| 500
SPE WI/307 24 &0 2,5 G.6-16 | 500
SPE W30/a0e 0 45 3 W.5-193
T06-
SPE a0/ /a0 40 =5 g
SPE WS0/80° 50 &5 . k7.5-30.9) @
SPE V30 T
ao” 100 |S00-550 FR 1000 | &2CrHos @
vioo/soe | SPE V60/20° &0 75 i
SPE V&0/a0° ED %5 B3.2-35 5
SPE VIDO/80° 100 20 & 4547
SPE V&,/B6" & 06 B.E-9T
SPE VE/B&" a 20 0,8 a7-56
SPE VIO/B6™ 0 a7-54
SFEVE  opevizgmer | mee 12 25 ! 100 |500-550FR 106117 1000 |s2cos @ |({D
V2L a8
SPE WIE/BE 16 30 16 12.4-13.7
SPE WEHI/BE" 20 35 2 12.3-13.5
SPE WH,/BA" 24 &0 2,5 14-15.5
Groove | H width Largherza base | Lenght Farce
Fam. Mod. Rille lﬁ Breite Base width Linge m— Stirke mﬂumlﬂ
Almm] | H[mm] | W Imm] B [mim] L [mim] K [kg] [F[KH/m]
SPE 30.01 M8 8.1 40 50
SPEI00TM | SPE3D0TMID| 100 100 i o 500-550 FR | 21-22 500 "‘2':;”“"‘
SPE 3001 MIZ | 12

® induction hardened= induktionshdrtung O tempered= verglitet

Ferrari Costruzioni Meccaniche &1

Innovation by Italian Technology
27 /34
Best European Components



>
o
°
S
)
=
=
o
~
<
=
s
<
o
>
Iy
s
)
2
S
°
>
°
<
=
=

-* Zeichnungen Werkzeuge System Promecam
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2 tempensd

& induction hardened= induktionshrtung
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| Wike) | s | 'hle | Gesoymiie] g
all | rRimm] | HImm] | H1[mm] L [mm]
0.2 105 135
WA5/90 o0°
Bo 08 | W&7 L7 -
10,15 ELRO 0.2 105 135 ek EC-Al (22-TM-22| 500 CLE
was/ees | TPAST | gge 0.8 | wa7 1347
3 1037 1337
B-C
wIs | I . BI5 - 415 25125
auck | mackses | VRO | BB 0.8 105 135 e SC-Al . 500 CLE i@
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& induction hordened= induktonshiirtung 3 tempered= vergitet
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Yo
20.09/50° @ 20.09 .@

o| I
20.09/85° | (1) 20.08 @

Grogve le | Opening | Radius m width Lenght ‘Weight | Force
w [ ar [ oV | R [Himml | wimm] | Llmm] | K Degl | FIkN/m] | Werkseof
1 5 3
) 2 77 25 BI5-&15 | 1B-9
20.09/60°| 200094807 3 Er g o 5 &0 &0 575 IR 12 BOD L5
& 10 15
1 . o
2 i5 BI5-415 | 14-8
20,00 20.0% 3 - = 2 &0 &0 235 FR S BOD CHE
& 16
1 50
) ] i5 EIS-415 | 14-8
20.09/85°( 20.00/85° 3 5 = 2 &0 &0 235 FR % BOD CLE
& 16
. i EIS-415 | 22-m LBCrkeoh
20.08 20.08 ] i) &0 &0 235 FR 27 BOD {_—:
E] &
& induction hardened= induksonshdrtung (3 tempered= vergiet
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20.30T

®

20.40 H80 @ &> 20.30

®

i
|
= [ =
i |
i |
i |
: |
T T
- &0 ]
m Opening | Radius }m Width Lenght Weight Force
iod Offoung | Aodivs Breite Linge Gawicht Stdirke Material
R a You R H[mm] | W [mm] L [mm] K [kgl F[KM/m] werkstoff
20.41,/50° &
/50 0.5 1% 12 - 512
20.42,/90° - B
= - 2 o.c & 13-45-13
04l P0R 12 0.8 ’
200,41 ,/BES &
05 1% 12 - 5 - 12
2067 /BE B 1000
20.43/88° 0 0.6
Ba° B 13-45-13
20485/ B8 12 0.8
20.45/88" 13 2.5 24 -7 -1
20.44,/88° 20 30 15-75-15
3
20,5775 BS5° 5 35 V-85-T
20.50 B35S - 415
el B & 0.5 a0 1% 23 R R 2o CLs @
20527607 3 0.8 14
20435600 103 1 1B
0° 15-75-15
20,65 /40" 12 15 o0
A4/ 700
20455600 14 . 26 - E-14
20.44,/80° 20 30 1B-9-18
20.81/35° & 14
13 15-75-15
2052,/ 357 8 1 B
20.43/35° W 20
A/ I5F - E-14 500
20.65,35 17z 15 0
20.45/35° 1 . 30 V-85-T
20.44,/35° 20 35 W-95-19
20.30/35° 5 19 W5-7 -5
20,32/ 355 B 1 20 5-75-15 Nmij
20.33/35° 103 26 + Hylon
20030 3/ 35° &0 e 16-E-14 300 insert
20.34,/35° 2 15 2B + Mylon
20.35/35° 1 . 33 7-85-17 Einsatz
20.34/35° 20 = w-95-19
@ induction hondened= induktonshdreung O tempered= vergitet
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20.11 B60 @ 20.11 B90 |@

8 |=]
=]

A
@
R - T
]
= |
= -
i il
! !
| !
i !
T
B
]
Chpening | Radivs m Width | Base width | Leaght Farce
m Giffoung | Rodius Breite  |Grmdbraite | Liinge M Stdrke
Fam. Miod. m
all | fmm | R |Hmml| Wimml [ Blmm] | Limm] Klkgl  |F[KH/m]
200,/32 32 & 22-M-22
20,50 &0 & &0 &0
A-10-2
20.11450 50 & W0ooo
20m B35 - &15
BAD B5? &0 B35 ER C45
20483 &3 5 7S EO -5 -29
201480 B0 5 Bl a5 5 -175-35
2011100 100 B 25 nsz bl - T3 - &6 1200
2001125 125 103 154 m-35-T0
0.0 = B35 - &15
BP0 BO 15 080" 835 ER 1200 CL5i
20,180 1&0 130 1ES 10& - 53 - 106
@ induction hardened= induktionshdrtung ) tempered= vergitet * ovailoble wpon requestbuf anfroge edhaidich
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-* Werkzeugschrank System Wila

1050 1300
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-* Werkzeugschrank System Promecam

509

Iy B
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